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Zabeh brzdovych dosiek Ferodo Racing

InStrukcie pre zdbeh brzdovych kotucov a trecich segmentov
Ferodo Racing DS2000, DS2500, DS3000, DS3000+, DS3000 Endurance, DS UNO, DS 1.11

Pre vyuzitie vysokovykonnych trecich matridlov FERODO, dosiahnutie optimalneho brzdného ucinku
a Zivotnosti je nutné dodrzat tieto pokyny pre aplikaciu a zabeh.

BRZDOVE KOTUCE:

Skontrolujte, ¢i kotuce zodpovedaju danému typu vozidla a druhu pouzitia. Pred montazou
odstrante vsetky necistoty z novych kotucov(antikorézna ochrana z vyroby a atd’.). Montaz prevedte
podla inStrukcii vyrobcu vozidla alebo ndpravy.

Preverte bezchybnu funkénost brzdovej sustavy, obzvlast brzdovych strmenov. Pre zabeh
pouzite povodné, ,jazdené” trecie segmenty(pouZite, ,jazdené” trecie segmenty v sebe uZ totiz
neobsahuju v trecej ploche pojiva a Zivice). Zabeh prevedte tak, aby ste pri brzdeni dosahovali teplot
okolo 300-350 °C. Pri tejto teplote sa ,otvoria“ mikropéry zliatiny, z ktorej su brzdové kotuce
vyrobené. Do tychto mikropdrov sa vnasa treci matridl z dosticiek atym vznikd optimalna trecia
plocha na povrchu kotuca. Zabeh robte dovtedy, pokial nedocielite tento efekt po celej ploche
brzdovych kotucov(dosadnutie trecich segmentov, spravidla 2-3 okruhy). Potom vyberte povodné
trecie segmenty a nahradte ich novymi.

Tento postup plati aj pre pouZité brzdové kotuce s renovovanou trecou plochou. Renovdaciou
dojde k odstraneniu tej trecej plochy kotuca, ktora obsahuje Casti trecieho materidlu(hrubka tejto
vrstvy sa pohybuje v rozmedzi 0,15-0,25mm).

TRECIE SEGMENTY-ZABEH:

Skontrolujte, ¢i kotuce zodpovedaju danému typu vozidla a druhu pouZitia. Preverte
bezchybni funkénost brzdovej sustavy, obzvlast brzdovych strmenov. MontadZ prevedte podla
inStrukcii vyrobcu vozidla alebo napravy. Zabeh prevedte tak, aby ste dosahovali nizsie teploty do
350°C. Pri tychto teplotdch sa vylucia rozne pojiva a Zivice a pohybom kotuca sa vytlacia z trecej
plochy. Tym vznikne v trecej ploche optimalna skladba materidlov zaruc€ujuca vysoky brzdny ucinok.
V praxi to obndasa cca 10 zabrzdeni z rychlosti 100km/h na 50km/h. Potom nechajte trecie segmenty
vychladnut na okoliti teplotu a pokradujte zdbehom pri vyssich teplotach, tj. Cca 10 zabrzdeni
z rychlosti 100km/h na takmer nulu. Potom nechajte brzdovy systém kompletne vychladnut. Teraz je
treci materidl pripraveny na maximalne nasadenie. KOMPLETNE VYCHLADNUTIE CELEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU TRVA ZHRUBA 45MIN!!! BEZ SPRAVNEHO DODRZANIA TOHTO PROCESU
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NEDOSIAHNETE MAXIMALNEHO MOZNEHO VYKONU TRECIEHO MATERIALU. V pripade zabehévania
vacSieho poctu brzdovych segmentov teda moOZete po opakovanom brzdeni segmenty vybrat,
rovnaky proces urobit s dalSou sadou a potom namontovat segmenty, ktoré su uZz dostatocne
schladené. Nizky vykon dosiahneme tieZ v pripade, Ze pre zabeh trecich segmentov pouZijeme nové
,hejazdené” kotuce. Pri ohriati d6jde k vneseniu vylu¢ovanych pojiv a Zivic do otvorenych mikropérov
brzdového kotuca.

Pokial je to mozné, nezabiehame nové trecie segmenty na novych kotucoch. Doporucujeme
v predstihu pripravit a zabehnut jednotlivé sady napriklad pri testovacich jazdach atym si aj
bezproblémov pripravit pre jednotlivé zavody.

Zabeh trecich segmentov robte, pokial nedosadnid po celej pracovnej ploche
kotucov(spravidla 3-4 okruhy). Na dobu zabehu ma vyrazny vplyv pracovna plocha kotucov a stav
brzdovej sustavy a to najma brzdovych strmeriov.

Tieto pravidla platia aj pre sériovd vyrobu. Problém vndasania vylucovanych pojiv a Zivic
z novych dosticiek na nové kotuce riesi firma FERODO patentovanou technoldgiou(tzn. scorching).
Ide o kratkodoby vysokoteplotny ohrev trecej plochy dosticky na konci vyrobného procesu. Teda aj
v sériovom prevedeni zabiehajte dosticky postupnym zvySovanim zataze po dobu 500-1000km.
U Sportovych dosticiek rady DS Performance alebo DS2500 samozrejme nie je potrebné aplikovat
tento relativne zlozitejSi postup. Vyrobca doporucuje zhruba 500km prevddzky decentnejsie
brzdenie.
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